7”7

Mit varhatunk egy flexoklisétol?

FLAT TOP DOT VAGY ROUND TOP DOT?

Ratkovics Péter

Napjaink egyik dllandé vitdja a flexoklisé-
készités teriiletén a kidolgozott raszter-
pontok nyomtatds szempontjdbdl idedlis
formdja. Az alkalmazott technolégia fiigg-
vényében a gydrtok és beszdllitok egy része
a sik nyomofeliiletii, iin. Flat Top pontok
mellett teszi le a voksot, mig a digitdlis
klisékészités jellegzetes pontformdja

a kerek, gombélyitett valld, iin. Round Top
pont; a digitdlis klisékészitési technologia
zdszlovivoi ennek elonyeit emelik ki.

Cikkiink ravilagit a technol6giak kiilonbségeire,
és megprobdlja dsszefoglalni a két kilonbozé
technoloégia elényeit és hatranyait. Mindazon-
altal fontos figyelembe venntink, hogy a pontfor-
ma az adott nyomoéformaval elérhet6 nyomatmi-
ndségnek csak az egyik 1ényeges meghatarozé
eleme. Rendkiviil fontosak az adott nyomattal
kapcsolatos egyéb elvarasok is, mint pl. a festék-
atvitel, ahomogén feliiletek nyomtatasa, a cstics-

1. abra. Pontgeometridk kiilonbiézd technoldgidkndl

fényekben az dtmenetek folyamatos, kitorés-
mentes nyomatképe, a képek kontrasztossaga,
avonalas grafikak és (gyakran negativ!) szovegek
reprodukaldsa. Terméktdl és nyomathordozotol
fliggben eltérd felbontassal és nyomando felii-
lettel taldlkozunk, jelentds problémat okozhat
pl. afeliilet egyenetlensége hullamkarton-nyom-
tatasndl (foltosodas, barazdaltsag). A nyomta-
tasi technologiabol ad6do problémak gyakran
szoftveres Gton keritilhet6ek el, a megfelel6
pontteriilés-korrekcio, illetve specialis racsoza-
sok alkalmazédsaval. Az optimalis nyomatmi-
ndség mindezen dsszetevok tokéletes Osszehan-
golasa révén érhetd csak el.

Az utébbi 15 évben a digitalis flexd hatalmas
el6retorése alapvetden az oxigén UV-sugarzast
modosité hatdsdnak koszonhetd. Az oxigén je-
lenléte csokkenti az UV-sugarzas polimert tér-
halosito hatasat az adott pont felszinén, ezaltal
a kiformdalodo pont kisebb lesz a maszkon
(LAMS - Laser Ablated MaSk) megnyitott felii-

UV megvilagité asztal

Flat Top raszterpont
(ponttorzulassal)

a) Analég film-alapu
formakészités
UV megvilagité asztallal

UV megvilagité asztal

Round Top raszterpont
(pontvisszavétellel)

b) Digitélis LAMS-alapt
formakészités
UV megvilagité asztallal

Inline-UV Flat Top médban
(magasabb intenzitasa UV)

Hillu

O O
1 ‘
Fiat Top raszterpont
(ponttorzulas nélkul)

b) Digitalis LAMS-alapu
formakészités
Inline-UV megvilagitassal
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2. abra. 2540 dpi-s pontok

letnél. A LAMS Kklisékkel dolgoz6 digitélis tech-
nologia rendkiviil kicsi, gombolyitett felszind,
Round Top pontokat hoz1étre a cstcsfényekben.
Ez a pontforma konzisztens, és pontos ellendr-
z¢€s alatt tarthat6 a teljes tonustartomanyban.
Kovetkezésképpen a kdzéptonusokban szintén
redukalodott, joval kisebb kitoltési aranyd pon-
tok jelennek meg, igy gyakran nincs is sziikség
kozéptonusbeli korrekcidkra az ISO ofszet stan-
dardjaihoz képest. Ugyancsak ennek a jelen-
ségnek koszonhetd, hogy a negativ struktarik
(vonalak, szovegek) sokkal nyitottabbak, job-
ban definialtak.

A Flat Top pont technologiak kizarjak az oxi-
gén hatésat a féexpozicié folyaman. Ez ponto-
san a maszkon (film vagy LAMS) nyitott nyilas-
nak megfelelé méretti pont képzédéséhez vezet.
A pont pontos geometridja azonban jelentds
mértékben fligg az alkalmazott technologiatol.
A hagyomanyos, negativ filmmel készitett ana-
16g lemezeken a filmrétegben 1étrejové UV-sz6-
rodas kovetkeztében sokkal diffazabb pontfor-
mdék jonnek 1étre, mig az Gjabb, laminalason
vagy nagy teljesitményt UV-sugarzason alapu-
16 technolégidk élesebb pontformat hoznak
létre. K6zos jellemzd azonban, hogy a pontok
felszine — akar nagy, akar kis pontrol beszéliink
— mindkét esetben sik, tehat mindkét esetben
Flat Top geometriardl beszélink.

A fentiekben leirt jelenségeket és pontgeo-
metriat az 1. dbra illusztralja.

Konnyen belathato6, hogy a Flat Top és Round
Top pontok nyomtatasi tulajdonsagai jelentsen
kilonboznek. Az elvégzett tesztek és gyakorlati
alkalmazasok analizise sordn megéllapithato,
hogy az 6sszehasonlitasok sordn mindkét tech-

3. abra. 4000 dpi-s pontok

nologia/pontforma rendelkezik elényos és hat-
ranyos tulajdonsagokkal. Ezek az el6nyok és
héatranyok erételjesen fiiggenek attél, milyen
nyomtatasi folyamatban hasznaljuk az elkészilt
Kkliséket. A specidlis racsozasi technologidk (pl.
EskoArtwork HD Flexo, Kodak Digicap) ugyan-
csak jelentdsen befolyasoljdk a nyomoformak
nyomtatasi tulajdonsagait. A kis pontok esetén
igen nagy jelentésége van a maszkon létreho-
zott minimalis pontméretnek és pontformanak
(lézer levilagit6 berendezés valds optikai felbon-
tasa, 2540-4000 dpi). (2-3. dbra)

A pontok geometridjanak megfelelGen a leg-
fontosabb kiilonbség a Flat Top és Round Top
pontok kozott a festékatvitel és a ponttertilés
mértéke. A pontforma jelentésen befolyasolja
tovabbd a festékkirakodast a nyomtatési folya-
mat soran.

Altalanossagban megallapithat6, hogy a Flat
Top technolégia elényos a festékatvitel (homo-
gén feliiletek nyomtatésa) és a durvdbb nyomat-
hordozok feliiletének nyomtatasa (foltosodas,
barazdaltsag elkeriilése) tekintetében, de hia-
nyossagai vannak a cstcsfények, kifutok nyomta-
tdsa soran, valamint a kontrasztos képek, vonalas
grafikdk és szovegek nyomtatisdnal, kalono-
sen nagyobb racsstirtiség (150-175 lpi) mellett.
A megfelel§ nyomtatasi kép elérése komoly és
id6igényes ponttertilés-korrekciot igényel a ko-
zéptonusokban az ISO ofszet el6készitéshez ké-
pest.

A Round Top pontforméval dolgozé , klasszi-
kus” digitalis technol6gia megfelel6 racsozas
(pl. HD Screens, mikrocellés racs) mellett a leg-
tobb nyomtatasi kornyezetben kival6 eredményt
hoz, kiillonosen, ha a nyomtatas soran tobb kri-
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fények, kontraszt, a részletek élessége). Normal
anilox hasznalata esetén kivalo, finom anilox-
nal megfelel§ festékatviteli tulajdonsagokkal
rendelkezik. Az el6készités sordn (ugyancsak a
megfelelS racsozasi technologia esetén) tobb-
nyire nem, vagy csak kismértékben sziikséges
pontteriilés-korrekciét hasznalni.

A bevezetSben leirtaknak megfelelGen a tech-
nologia-, illetve klisévdlasztast tovabbi ténye-
z0Kk is befolyasoljak. A teljesség igénye nélkiil az
alabbi szempontok sorolhatoéak fel:
+ nyomathordozg, illetve nyomatkép jellegzetes-
ségei:
¢ durva (pl. hulldimkarton, papir) vagy sima
(pl. folia, 6bntapado anyag),
+ nagy felbontds igénye (pl. cimke, flexibilis
csomagol6éanyagok, dobozok),
+  fotorealisztikus” nyomatok, mély- ill. ofszet-
nyomtatas kivaltasa,
+ hasznalt szinek szdma, szintelitettségiigény,
+ vonalas grafikak, kis szovegek, vonalkédok-
nyomtatasa;

+ sziikséges korrekciok mennyisége az el6készi-
tés (prepress) folyaman;

+ reprodukalhat6séag igénye;

+ klisé alapanyag ara, beszerezhetdsége, tipus-
valasztéka;

+ a klisékészitéssel kiszolgalni kivant nyomda-
gépek tipusai, méretei.

A Klisékészitési technoldgiaval kapcsolatos tiz-
leti elvarasok természetesen tovabbi szempon-
tokat is felvetnek, mint pl. a klisékészitési kapa-
citds, a nyomtatasra kész klisé rendelkezésre
allasanak iddigénye (pl. ismétlés idején gépora-
ban kell mérni!), a gyartas és felhasznalas egy-
szer(isége, szabvanyositasi lehetdsége, a klisé
gyartasi selejtjének minimalizalasa és a sokat
emlegetett pontos, gyors reprodukalhat6sag.

Aleirtjellemzdk kiilonbozd sullyal esnek latba
a klisékészitésre szakosodott vallalkozasoknal,
illetve a sajat klisékészitéssel rendelkezd, kii-
16nboz6 piaci szegmensekben, eltérd termékkor-
rel dolgoz6 nyomdaknal — de talan segitséget
adnak annak elddontésében, hogy mikor milyen
technoldgiaval késziilt klisét vagy egy beruha-
zas esetén milyen sajat rendszert valasszunk.

EeESKO

A digitalis flex6 nyoméformak 90%-a CDI-vel,
Cyrel Digital Imager-el készll (1.708 installacio).

A flexé elékészitdk 70%-a szoftvereinket haszndlja.

Az ArtPro a vilag legnépszeriibb csomagolas-
technikai elékészité szoftvere (8.287 installacio).

Az ArtiosCAD a doboztervezdk leggyakoribb
valasztasa (35.503 installacio).

A HD Flexo a flexonyomtatas Uj minéségi szabvanya.

A partners Kft. az EskoArtwork kizar6lagos magyarorszagi
disztributora. Kapcsolat: www.partners.hu, +36-1-221-5123




2010 a HD Flexo éve volt
— 2011 a WebCenter éve lesz...

Ratkovics Péter

partners Kft. — az EskoArtwork hivatalos disztribitora,

ratko@partners.hu

Az EskoArtwork idei januari évértékeld s egy-
ben az elbttiink allo év stratégiait megfogal-
mazo6 rendezvényén hangzott el a cimben idé-
zett mondat. A 2009-es piaci bevezetésd HD
Flexo technolégia a tavalyi évben valéban
elindult az iparagi szabvannya valas utjan.
Az EskoArtwork, mint a viladg elsé szdmu cso-
magolastechnikai beszallit6ja, megtartotta ve-
zet6 szerepét a digitalis flexé nyomoforma
gyartd berendezések teriiletén. 2010-ben 241
aj CDI berendezést installdltak vilagszerte,
ezek 90%-at 4000 dpi-s optikaval. A tavaly le-
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Operator

széllitott berendezések tobb mint 50%-a a HD
Flexo technolégiat alkalmazza, mintegy 15%-
ukban pedig a gyartasi folyamatot egyszertsi-
t6 és rendkiviil precizzé tevs Inline UV-megol-
dés is megtalalhat6. A CDI berendezések és
a hozzajuk kapcsolodo komplett prepress szoft-
verrendszerek hatékonysagat jol mutatja, hogy
a digitalis flexoklisék mintegy 90%-a Esko
CDI-n késziil vildgviszonylatban.

csupan az elérhetd kivald nyomatminGségnek
koszonhetd. A leglényegesebb szempont, hogy
(vezet6 szerepénél fogva) ezzel a technologia-
val az EskoArtwork Gj ipardgi szabvanyt hozott
létre, mely biztositja az egyszerti kezelhet§sé-
get, a pontos reprodukéalhatésagot és a kifogas-

@

WebCenter

talan mindséget egyarant, méghozza ugyanazzal
a rendszerrel a flexdnyomtatds legkiilonbo-
z6bb teriiletein; a cimkenyomtatastol a hajlé-
konyfalti csomagoldsok nyomtatasan keresz-
til a kartondobozok, illetve hullamkartonok
nyomtatdsaig. Napjaink legnagyobb kihivasa
a hatékony, id6- és pénztakarékos termelés —
ennek pedig egyetlen utja a kordbban sok-sok
egyedi elemet tartalmazo folyamat integracio-
ja egyetlen, egyszertien kezelhet$ rendszerbe.
A felhasznalok korében hatalmas sikert aratott
a 2010 6szén indult, mindségi garancidkat

=
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Approver

nyujt6é kezdeményezés, a HD Flexo Certificati-
on. Az év utols6 harom hénapjaban 35 nyom-
da és kliségyart6 nyerte el a jogot a ,HD Flexo
Certified” embléma hasznalatara.

A jové utja természetesen a hatékonysag
tovabbinovelése. Az EskoArtwork eddig is vilag-
elsé volt a csomagolastechnol6gidhoz és flexo-
nyomtatashoz kapcsolddo szoftvermegoldasok
széllitdsdban. A specialis szerkeszt6- és ellendr-
z6 programok mellett az utobbi évek fejleszté-
sei a munkafolyamatok egyszert kézben tart-
hatosagat, ellendrizhetdségét szolgaltak. A
teljes prepress folyamatot lefedd, a folyamatok
nagyfokd automatizdltsdgat tamogatd Auto-
mation Engine, a hozzé csatlakoz6 Color Engine-
nel egyiitt eddig is professzionalis segitséget
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nyujtottak a gyartoknak. A szoftverrendszer ter-
mészetesen kozvetleniil integralhato a vallalat
MIS (menedzsment informaci6s) rendszerébe
is, de az i WebCenter alkalmazas tovabb mu-
tat ennél. A legid6rablobb, legtobb félreértést,
munkaismétlést generalo folyamat egy termel§
cég életében az tigyféllel valo egyeztetés, a jo-
vahagyas procedaraja. A WebCenter és a hozza
kapcsolhat6 egyéb alkalmazdsok (pl. Studio,
Visualizer stb.) a tervezés pillanatatol egészen
a gyartas megkezdéséig lehet6vé teszik az
elektronikus kapcsolattartast, egyértelmsitik
a valtoztatdsi javaslatokat, biztositjak az elekt-
ronikus mintakészitést, proofoldst. Ezen tual-
menden lehetdséget biztositanak a munkak
megrendelésére, kovetésére és tigytél-, illetve
gyartooldali automatikus adminisztracidjara
is. A teljes komplex szoftvermegoldas modul-

rendszerben épil fel, mely a felhasznal6 igé-
nyei szerint alakithato, bévithetd.

A piac igy reagalt az év potencidlis slagerter-
mékére: , A hatékony munkafolyamat-vezérlés,
az Automation Engine és a WebCenter alkal-
mazasa termelési kapacitdsaink kihasznaltsa-
gat két honap alatt drasztikusan javitotta. Ma
mar nem tudnam elképzelni az életiinket ezek
nélkiil a szoftvereszkozok nélkdil...”

Az innovativ ipari technol6gidkkal foglalko-
z6 Danaher csoport 2011. januér 21-én megva-
sarolta az EskoArtwork részvényeit a korabbi
tulajdonos Axcel befektetécsoporttél. Ez tjabb
er6forrdsokat, de egyben tjabb kihivéasokat is
jelent a cég részére, mely tovabb kivanja erdsi-
teni pozici6it a csomagolastechnologia tertile-
tén: elhihetjiik, hogy 2011 a HD Flexo folytato-
lagos diadalmenete és az ij WebCenter éve lesz.

DUPRO Kft.
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