PRINTEHA

Osszeiilt a nyomda menedzsmentje a
leend6 munkafolyamat-vezérld rendszer-
rel kapcsolatos elvarasok, a lefedend6
teriiletek ¢€s funkcidok megbeszélésére.
Pontosan megfogalmazta igényeit a
kereskedelmi, a pénziigyi/gazdasagi és a
logisztikai vezetd, csupan a gyartas terii-
letén mertiltek fel komolyabb bizonyta-
lansagok — hogyan is tudjuk programozni
a termelést, kihasznalni a gépkapacita-
sokat, elvégezni az utokalkuldciokat?

A termelési igazgatd elmondta, hogy
hiaba is tudjak tervezni a gépek kapaci-
tasait, normazni a gépbeigazitasokat, a
kotészeti muveleteket, a munkataskakon
szerepld adatok gyakran hianyosak, vagy
egyenesen ¢rtelmezhetetlenek, a gyartas-
el6készitésrdl a digitdlis anyagok tervez-
hetetlentil érkeznek a formakészitésre, a
CtP-be, és az elkésziilt formakrol is néha
csak a nyomogépnél deriil ki, hogy hia-
nyosak vagy hibdsak.

Be Kkell hivnunk Prepress Gézat, a
gyartas-elokészités vezetojét! —
hangzott az ligyvezetdi utasitas. Tekint-
siik at egyszer, mit is csindlnak annyian a
szamitogépes gyartas-el6készitésen!
Mindig tulterheltek, el vannak uszva,
t6liik szarmazik a legtobb hiba, nem
tudjuk éket normazni — ezzel a helyzettel
valamit kezdeniink kell, ha valoban mun-
kafolyamatokban és ehhez kapcsolodo
rendszerben gondolkodunk!

Menedzsment: Eldontottiik, hogy az
anyagfogadast és -ellenérzést automati-
zaljuk egy megfeleld, a vallalatiranyitasi
rendszertd] fliggetlen, paraméterezett
szoftverrel. 24 oraban tudjuk biztositani,
hogy a megrendel6ktdl vagy design stu-
dioktol érkezd anyagok hibatlan, feldol-
gozhato PDF-ben érkezzenek — amit mar
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csak nyomtatni kell —, vagy mégsem?
Géza, valdjaban mit is csindlnak még az
embereid?

Prepress: Igen, ez rengeteg idot és
energiat sporol meg nekiink, de azért
még marad feladat béven — amit ka-
punk, az sohasem nyomtathato anyag!
Ne feledkezziink meg arrdl, hogy mi
mindig egy termek ugynevezett képes
design-jat kapjuk meg. Erre kell még fel-
vinniink az utofeldolgozasi jeleket, mint
példaul a hajtasi és vagasi informaciok,
regiszterjelek stb. Be kell allitani a meg-
felel alatoltéseket és Ossze kell flizniink
a stancolasi (CAD jellegii) informaciok-
kal. Ha mindezzel készen vagyunk, az
aktualis nyomogép €s ivméret fliggve-
nyében meg kell csindlni az optimalis
Iéptetést a minimalis anyagveszteség
elérésehez €s az optimalis utdfeldolgo-
zasi folyamatokhoz. Az iven fel kell
tiintetniink a munkataska néhany infor-
—, sOt, a nyomtatashoz sziikséges kiegé-
szitd elemeket, futaskiegyenlitd csikot,
mérdjeleket stb. is el kell
helyezniink.

Rengeteg probléma
szarmazik abbol, hogy
egy-egy Osszetettebb
munkat tobbféle techno-
logiaval, részben digitali-
san, ofszeten vagy flexo-
val gyartunk, ezeknél
mind-mind mas a felbon-
tas, a racsparaméterek. Midta a gyogy-
szergyaraknak is dolgozunk, kotelezé a
Braille-jelek haszndlata is, amit nem
egyszerl ellendrizni — hibazni pedig nem
szabad...

Meég nem is emlitettem a specialis,
objektumonkeénti formalakkokat — még
egy nehezen ellendrizhetd, ,lathatatlan™

 Prepress Geza panaszai...

szin, amit illeszteni kell a nyomathoz... A
mi életiinket az konnyithetné meg, ha
egyetlen PDF file-ban, szerepelne az
osszes informacio — kiilon szinkivonat
szinenként, kiilon szinkivonaton vissza-
olvashato Braille-iras, kiilon a vagasi és
hajtasi CAD infok, kiilon a formalakk...
Egy ilyen ,teljes” PDF irna le a komplett
munkat. Ennek oriasi elényei lennének
az online jovahagydsnal, az adott termék
kiilonboz6 jellegt és gyartastechnologia-
ju részeinek illesztésénél — de egyben
tudnank adatokat szolgaltatni a vallalat-
iranyitasi rendszer egyéb részeihez, pél-
daul az utdkalkuldcidhoz, a megrende-
18knek kiildendé riportokhoz is...

Amiket itt felsoroltam, igazabol nem
tul bonyolult feladatok — de annak fiigg-
vényében, hogy hogyan, hany file-ban
kapjuk a munkat, melyik gépilinkon
gyartjuk, milyen anyagra, mennyire szi-
gort a megrendeld jovahagyasi rendsze-
re, hany verzion kell dolgoznunk; egyre
tobb menet kozbeni ellendrzést kell elvé-
gezniink, egyre tobb tévesztési lehetdség-
gel — és nalunk is csak
emberek dolgoznak.
Persze, ha nemcsak az
anyagellendrzésre, de erre
is lenne egy R2-es Pre-
press Robot...

Persze, ez csak a gyar-
taselokeszitok feladatai-
nak egyik csoportja!
Tudnék még mesélni a
szinekrdl, fedettségekrdl és festékekrol,
amikre mostanaban leginkabb ugranak a
megrendeldink, a gépmesterek meg a
kalkulatorok pedig allandoan kérdezget-
nek... (folyt. kov.) Bl

Ratkovics Péter





