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Tuleles helyett fejlodes a valsagban - flexo

A flexonyomoforma készitése sok
technologiai  lépésbdl  allo  folyamat,
amelynek minden egyes eleme jelentSs
kihatdssal van a nyomtatas eredmeényére.
A festékatviteli rendszer meghatirozott
diszkrét egységeken (anilox felbontas,
csészeméret) alapul, amelyeket alapveto-
en figyelembe kell venniink a nyomofor-
ma racsképzésenél is. Mindemellett az
emberi szem is szubjektiv tényezd, tehat
a legjobb eredmény a matematikai mo-
dellek fejlesztése és a nyomtatasi tapasz-
talatok folyamatos kiértékelése réven
valosithato csak meg.

A nyomtatas eredmenyének mindségét
egyértelmiien az hatirozza meg, milyen-
nek latja a megrendeld a kész nyomatot.
Az alapkritériumok (példaul moir¢ elke-
riilése) mellett tehat a legfontosabb te-
nyezok:

— pontos tonusérték-visszaadds a tel-
Jjes tartomdnyban (pontteriilés, lineari-
zdcio)

— csucsfények megjelenitése, kifutds
0,5%-ba (nagyon kicsi nyomott pontok)

— egyenletes nyomatkép (finom, nagy-
felbontdsui rdacsozds)

Rovatunk eléz6 részében foglalkoz-
tunk azzal, hogy a 4000 dpi felbontasu
optika elénye a szabdlyos, kerek pont-
forma, ennek kovetkeztében a stabilab-
ban kézben tarthato, reprodukalhato pont,
csikkend pontteriilés. Tovabbra is prob-
lémat okoz azonban, hogy a csucsfények
tartomanyaban (0,5%-5% fedettségnél)
milyen elhelyezésben, mekkora pontokat
hasznaljunk. Egy adott fedettség egység-
nyi teriileten megvalosithato néhany na-
gyobb ponttal vagy sok kicsivel, esetleg —
és pontosan errdl szol a HD Screens! —
kiilonb6z6 méretli pontokkal is.

A flexonal a problémat az jelenti, hogy
az anilox felbontasa meghatarozza a leg-
kisebb szépen nyomtathato pont méretét.
Ennek oka, hogy a megfelelé egyenletes
festékatvitelhez a nyomoforma legkisebb
atmér6jli pontjanak legalabb egy (de in-
kabb tobb!) anilox-csészére teljesen fel

kell fekiidnie. Példaul egy igényes nagy-
felbontasu nyomtatashoz hasznalatos 400
vonal/cm-es anilox hasznalata esetén ko-
riilbeliil 22 mikronos csészenyilassal és
25 mikronos teljes csészemérettel sza-
molhatunk — ami viszont a klasszikus
megkozelitésben legalabb 27-30 mikro-
nos minimalis pontot kdvetelne meg. Ez-
zel azonban csak 42 vonal/cm-nél kisebb
nyomtatasi racs mellett tudunk 1%-os,
vagy kisebb fedettséget produkalni.

Napjaink elvarasa (és az ofszet, illetve
a mélynyomas lehetdségei) viszont ennél
sokkal finomabb, 60-70 vonal/cm-es
nyomtatasi felbontast igényelnek — a fle-
xonak ezzel kell felvennie a versenyt.

A megoldas egyszeriinek tlinik: vélto-
z0 paraméter lehet a pontok elhelyezese,
a szabalyos alapracs pozicioitdl ,.eltanco-
16” pontok (csucsfényekben sztochasz-
tikussa valo hibrid racsok, példaul Sam-
baflex, Perfect Highlights), amelyek rela-
tiv nagyobb pontok, és ennek megfeleld
durvabb racs esetén is finomabb racsozas
¢s nagyobb felbontas erzetét keltik — de
ennek megfeleléen a nagyon kis fedett-
ségeknél nem eléggé egyenletes képet
mutatnak, grizesnek tiinik a nyomat.
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Ennek kikiiszobolésére fejlesztette ki
az Esko az ugynevezett Smooth Perfect
Highlights racsképzési technologiat, ahol
a pontok az eredetileg megadott racspon-
tokban és racssiliriségnek megfeleléen
helyezkednek el, am kiilonbozé mére-
tiiek: vannak nagyobb, az anilox-mé-
retnek megfeleld tamasztopontok, de a
tobbi racspontban valtozo, akar egészen
kicsi méretli pontot is talalunk. Megfe-
lelo klisékikészités és nyomoerd-allitas
mellett ezek a minimalis pontok csak ép-
pen a csucsukkal nyomnak. Ezzel a ra-
csozassal akar 175-200 vonal/cm
nyomtatasi felbontas mellett is rendkiviil
egyenletes, akar 0,5%-ig kifutdo nyoma-
tok hozhatok létre. Tovabbi elény, hogy
az eredeti aniloxok minden tovabbi nél-
kiil alkalmazhatoak nagyobb felbontasu
nyomatok készitéséhez is, igy a nyomo-
gép szempontjabol semmiféle uj beru-
héazast nem igényel a technolégia megva-
lositasa.

A HD Screens a fenti technologia stan-
dardizalasa kiilonbozé kliséalapanyagok,
illetve nyomtatasi kornyezet esetére. Per-
sze fontos tudni, hogy egyfajta beruhazas
nem keriilhetd el — a megszokotthoz
képest érzekenyebb technologia minden-
képpen megkoveteli mind a nyomofor-
magyartas, mind a nyomtatas folyaman a
technologiai eldirasok pontos és szigort
betartasat. Egy rosszul beallitott UV-
megvilagitas, silanyabb minéségli klise-
kidolgozas vagy a nyomoer6 elallitodasa
teljesen meghiusithatja a HD Flexo altal
lehetévé tett mindségi valtast!

Az eredményt befolyasolo legfonto-
sabb tényezokre, és az ezek révén elérhe-
t0 nyomattulajdonsagokra rovatunk ko-
vetkezo cikkében tériink ki részleteseb-
ben. W
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