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Szakmai elemzés — 1. rész

Hogyan valasszunk
kivagoasztalt?

Egy szélesformdtumu kivdgo asztal megvdsdrldsa komoly beruhd-
zds, ezért megfelel6 elokészitést igényel annak érdekében, hogy
kezdeti 6romiink ne forduljon iirombe, vagyis az uj eszkéz vallalko-
zdsunk fejlédését szolgdlja és ne nehézségeket okozzon szamunk-
ra! Két részes cikksorozatunkban ésszegyiijtjiik Onéknek a legfon-
tosabb szempontokat, majd cikkiink mdsodik részében frissitjiik
ezeket az idei FESPA kidllitdson bemutatott ujdonsdgokkal is.

sign and display és csomagolas
Agyérték, illetve hazankban az au-

togydrak egyre nagyobb szamu
beszéllitdi egyre tobb, egyenként kis
szérias gyartasi feladattal szembesiil-
nek, ugyanis ezt a trendet diktélja szé-
mukra az FMCG, azaz a gyorsan forgd
fogyasztasi cikkek, a kiskereskedelem,
illetve a mar fent emlitett autégyartok
tertletérdl érkezé megrendel6i koriik.
Ezek a kereskedé és beszallitéd cégek
pedig folyamatosan valtozd, megnyerd,
szezonalis, vagy akar testre szabott lize-
netekkel, illetve felhasznal6i informaci-
okkal akarjak ellatni termékeiket. A sze-
zonalis promocios kampanyok, illetve a
régiokhoz kothetd, csak az adott teru-
letnek sz6l6 lizenetek mind-mind azt
eredményezik, hogy egy kifejezett ter-
mékbdl csak kis darabszamra van sziik-
ség. De milyen digitalis kivagdasztalra
van sziikségunk ahhoz, hogy meg tud-
junk felelni ezeknek az igényeknek?
Mi 6sszegy(jtottik azokat a legfon-
tosabb kérdéseket, amelyeket fel kell
tenniink magunknak egy ilyen beruha-
zas tervezése folyaman.
De miel6tt a konkrét kérdésekre tér-
nénk, le kell sz6gezniink egy alapsza-
balyt. Ez pedig az OSZINTESEG!

Elsé sorban &szintén kell megvala-
szolnunk magunknak a lent kdvetke-
z6 kérdéseket annak érdekében, hogy
tisztan lassunk. Es 6szintén kell vala-
szolnunk azoknak a lehetséges gép-
forgalmazdknak is, akikkel kapcsolatba
|éplink, hiszen ezen mulik, hogy tény-
leg a vallalkozasunk profiljadhoz, mére-
téhez, fejlédési liteméhez megfeleld
gépet valasztjuk-e? Ez kicsit ijesztéen
hangzik, de cserébe viszont jo tud-

ni: ha a megfelel6 gépet valasztjuk, az

olyan Uj Uzleti lehet6ségeket nyit meg

szamunkra, amelyek komoly néveke-

dési palyara allithatjak céglinket az el-

kovetkezendd 6t, de akar tiz éven at!

Alapvetd kérdések:

1. Milyen terméket akarok gyartani?

2. Milyen anyagokat akarok meg-
munkalni?

3. A megmunkalt anyagokat nyomta-
tom vagy nem?

4. Fontos a megmunkalt anyagok
mérete?

5. Milyen gyors a digitalis nyomta-
tom?

6. Taldlok megfelelé operatort a gép
Uzemeltetéséhez?

7. Milyen médon tudom elkertilni a
munkafolyamatban jelentkezé le-
hetséges akadalyokat?
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8. Megvan-e a megfelel6 helyem a ki-
vago asztal miikodtetéséhez, amely
kdnnyen étjarhato a digitalis nyom-
tato irdnyaba?

9. Mennyire fontos szamomra, az al-
talam vasarolt készllék szervizének
kozelsége?

10. Mennyire fontos a berendezés 6ssz-
bekertilési koltsége?

A 10 kérdésre az Esko és Axyz készi-
Iékek hazai disztributora a Partners
Kft., illetve a Ziind gépek kizarolagos
forgalmazodja, az Unimark Kereskedel-
mi Kft. dltal adott részletes valaszokat
gyUjtottiik 6ssze olvasdink szamara.

1. Milyen terméket akarok gyartani?
KONGSBERG / AXYZ - A kivagdasztal
valasztasa soran az elsé kérdés, amit
meg kell valaszolnunk, hogy milyen
termékeket, milyen mennyiségben
és méretben akarunk gyartani. En-
nek megfeleléen tobb tipus érhetd
el a Kongsberg kinalataban, a min-
takészitd, vagyis kisméret(, kis da-
rabszamra optimalizalt berendezé-
sektdl, a nagy, akar 3 méter széles

vagy 6,5 m hosszu, tipustol fliggéen
automatizalt rendszerekig. Ez is jol
mutatja, hogy a felhasznalasi lehe-
téségek igen széles kérben mozog-
nak. A Kongsberg asztalok kialakita-
sa, illetve szoftveres és eszkdzszintd
alapfelszereltsége igazodik a két f6
célpiac a ,sign” és a ,packaging” igé-
nyeihez, igy biztosak lehetiink ab-
ban, hogy kivalé mindség, sokolda-
It berendezéshez jutunk hozza.

ZUND G3/S3 - Muszaj tisztaban len-

nie a megrendelének a gyartani ki-
vant termék tulajdonségaival, hiszen
ez hatérozza meg alapvetéen, hogy
milyen feldolgozasi moéd a legcélrave-
zetébb. Ennek hidnyaban csak altala-
nos gépekrél és gépkonfiguracidkrol
kaphat ajanlatot, melyek esetleg spe-
cialis igényeinek nem fognak megfelel-
ni. A ZUND-nél akér a vakuum lyukak
mérete is a felhasznaldi igényekhez
igazodik, de sok mas aproé részlet is
egyénileg kerlil meghatérozasra. Ki-
nalatunkban a 800 x1330 mm-es asz-
talmérettdl egészen 3200 x 9400 mm-
es gépek szerepelnek, 17 kilénb6zé
méret varidcidban. A gyartott termék
mennyiségi igénye alapjan tudjuk kiva-
lasztani a ZUND gép automatizaltsagi
fokat, mely akdr az operator nélkiili ter-
melésig fejlédhet.

2. Milyen anyagokat akarok meg-
munkalni?

ZUND G3/S3 - Az anyagtipusok egy-
re sokrétlibben jelennek meg a fel-
dolgozasi teriileten. A j6 kivagdgép

sokoldalu - akdr egy svdjci bicska - és
véltozatos szerszdm kindlattal rendel-
kezik. A ZUND kivagok a hagyoma-
nyos riccelés, statikus vagas, rezgékeé-
ses vagas, bigelés, perforalas, V-vagas
és maras mellett ma mar a lézeres ki-
vagas és InkJet-es nyomtatas lehet6-
ségét is kindljak. Mindezt ugy, hogy
a ZUND univerzalis moduljai az 6sz-
szes szerszam befogadasara képesek,
ami altal a szerszam csere ideje mini-
madlisra rovidil. A kiilénb6zé anyagok
vagasi paramétereit és az azokhoz
legjobban hasznalhaté szerszamokat
a ZUND CUT CENTER (ZCC) szoftver
mar elére meghatarozza, igy az ope-
rator szamara a gyakori anyagcserék
nem okoznak problémat.
KONGSBERG / AXYZ - A latvanyosabb
megjelenések, csomagolasok érdeké-
ben a megrendelék egyre véltozato-
sabb anyagfelhasznalasban és meg-
munkalasban gondolkodnak. Fontos
tehat, hogy a gép olyan eszkdzkészlet-
tel rendelkezzen, amely igazodik ezek-
hez az igényekhez, illetve a késébbiek
soran, egy esetleges Uj piac felé nyitds
esetén is kdnnyen bdvitheté legyen ez
az eszkdzrendszer. Az anyagok megha-
tarozasakor nemcsak a tipus (hulldam-
karton, szlirkekarton, plexi, hab, furnér
stb.) el6zetes felmérése szlikséges, ha-
nem azok vastagsaga és a megmunka-
lasi igénye (vagds, maras) is, hiszen vas-
tagabb, vagy er6sebb anyagok esetén,
féként a sign illetve specidlis csomago-
lastechnikaval foglalkozé vallalkozasok
esetében mar egy nagyobb teljesitmé-
ny( CNC mardgép, pl. az AXYZ lehet az
optimalis valasztas.

Jelentds idémegtakaritas érhetd el
olyan gép valasztasa esetén, amely
intelligens vezérlével elladtva tarol-
ja az anyagokhoz és anyagvastagsa-
gokhoz tartozé elére konfiguralt esz-
kozkészletet, igy a kiilonb6z6 tipusu
munkak kozotti valtds minddssze né-
hany percet vesz igénybe még akkor
is, ha vagoeszkozt kell cserélni a be-
rendezésben.



>
<t
—
(a1
)
C

00
wn

2018. XVIII. évfolyam 2. szam

'S
o

3. A megmunkalt anyagokat
nyomtatom vagy nem?
KONGSBERG / AXYZ - A nyomta-
tott anyagok megmunkalasa a
kivagodasztalok felé is plusz igényeket
tdmaszt. Szikségessé valik ugyanis
egy olyan kameraregisztracids rend-
szer hasznalata, amely a vagodjelek
kénnyd és gyors feldolgozasat segiti,
igy nincs felesleges id6 és anyagvesz-
teség a pontos vagasbedllitads miatt. A
ESKO rendszerében jelentésen noveli a
hatékonysagot, hogy példaul az i-Cut
szoftver segitségével az eredeti grafi-
kara a pontos véagasi-, illetve bigelési
vonalak mellett példaul a kifuték, a ki-
I6vések is automatikusan generélha-
tok, létrejon a valodi gyartasi file, igy a
Kongsberg berendezés az eredeti gra-
fikai allomanybdl dolgozik az utémun-
ka soran, minimalisra csokkentve ezzel
a hibas vagasok szamat.

ZUND G3/S3 - A nyomtatott anyagok
konturhelyes kivagasat a kameras po-
ziciondld rendszerek teszik lehet6vé.
A kivagas annal pontosabb, minél
tobb pozicionalé pontot nyomtatnak
a kivagandé termékre. A vagasi folya-
mat a pozicionalassal kezdédik, mely
alatt a jellemzdéen a hidra rogzitett
kamera beolvassa a pozicionalé pon-
tokat. Ez a folyamat egy szukséges
rossz, egy holtidd, hiszen mar ketyeg a
termelési idé, de még vagds nem tor-
ténik. A ZUND 4altal kifejlesztett Over
Cutter Camera (OCC) ezt az id6t csok-
kenti par masodpercre, azéltal, hogy a
gép folé helyezett nagyfelbontésu ka-
mera az 8sszes pontot egyidében rég-
ziti és mar kezd6dhet is a termelés.

4. Fontos a megmunkalt anyagok
mérete?

ZUND G3/S3 - A megmunkalt anyagok
szélessége leginkdbb az iranyadd, hi-
szen hosszanti iranyban tovabbitassal
és pozicionalassal a gép asztalméreté-
nél hosszabb anyagokat is feldolgoz-
hatunk. ElIméletben az asztalméretnek

az anyagmeérethez kell igazodnia, mely
sok esetben a meglévé nyomtaté szé-
lességéhez kapcsolodik. Fontos itt fi-
gyelembe venni, hogy a kivagégépek
amortizaciés ideje sokkal hosszabb
mint a nyomtatoké, megfelel6 karban-
tartas mellett 10-15 évet is Gzemelnek,
s6t a ZUND kivagok technoldgiai érte-
lemben nem is amortizalédnak, mert

élettartalmuk alatt ingyenes firmware
frissitést kapnak, mely altal profital-
nak a jovébeni fejlesztésekbdl. Ezért
beruhdzas elétt szamoljunk jovébeni

nyomtatasi kapacitasaink bévilésével,
hiszen a kivago gép szélessége utdlag
még a ZUND-nél sem médosithato.
KONGSBERG / AXYZ - A megmunkalt
anyagok mérete fontos tényezé ahhoz,
hogy megfeleld kivagdasztalt valaszt-
hassunk. Széles- vagy keskeny forma-
tumu anyagokkal dolgozunk? ives vagy
tekercses alapanyagot kell feldolgozni?
Ennek megfelelden, tipustol fliggben,
800-3210 mm szélességi és 1100-6550
mm hosszussagu munkaterilettel ren-
delkezd, igény szerint akar automata
adagolassal rendelkez6 Kongsberg asz-
talok érhetdk el. Tekercses alapanyag
esetén értelemszerlien a munkaterilet
hossza is Uj dimenziéba Iép.

5. Milyen gyors a digitalis nyomta-
tom?

KONGSBERG / AXYZ - A termelés ki-
egyensulyozott Gtemének fenntar-
tasahoz fontos, hogy a kivdgoasztal
tudja tartani az iramot a folyamato-
san érkezé, feldolgozandé anyag-
mennyiséggel. Erre nydjt megoldast
a Kongsberg asztalokhoz csatlakoz-

tathat6 automata tablaadagolo vagy
akar robotkar, mely jelent&sen noveli
a termelés hatékonysagat. A gyartas-
tervezésben nagy segitséget nyuijt, ha
a kivagodasztal rendelkezik egy olyan
gyartas vezérld szoftverrel, mint pél-
daul a Kongsberg esetében az IPC
(i-cut Production Console), amely ké-
pes a legismertebb grafikus fajl for-
matumok (pdf, dfx, ai, ard) kozvetlen
behivasara és azok feldolgozasara, a
gyartasi id6 el6zetes becslésére. gy
az automatikus vonalkédos ellenér-
zésnek koszonhetden, a felhaszna-
[6i hibak kizardsaval azonnal inditha-
to a termelés. Ugyancsak a termelés
kiegyensulyozott titemének tartasat
hivatott segiteni a Device Manager,
amellyel az irodabdl ellenérizhetjik a
Kongsberg kivagodasztal aktudlis alla-
potat, kontrollalhatjuk a termelés sor-
rendjét vagy indithatjuk a gyartast.

ZUND G3/S3 - A kivagé gépek jellemzé-
en nagyobb termelékenységgel rendel-
keznek mint a nyomtatdk, ezért tobb
nyomtaté kiszolgalaséra is képesek le-
hetnek. Teljesitménylik maximalizalasa
az automatizalasuk fokdn mulik. Nagy
méret( tablas anyagok esetén meg-
oldas a Board Handling System (BHS),
ahol raklaprol raklapra, automatan,
operator kozbiilsé beavatkozasa nélkiil
képes dolgozni a rendszer. Kisebb tab-
las termékeknél az Universal Robot (UR)
képes a termékek automatikus levételé-
re és szortirozasara. QR kod beolvasasa
utan a ZCC (Ziind Cut Center) szoftver
automatan betélti a vagofajlt, igy k-
[6nb6z8 nyomatok automata kivagasa-
ra is lehetéség nyilik. A jo tervezhet6-
ség érdekében a termékek feldolgozasi
idejét, a rendeléssel kapcsolatos dsszes
adatot a Cut Queue eldre a felhasznalo
rendelkezésére bocsétja.

Cikkiink elsé része itt véget ér. A ma-
sodik részt tovabbi 5 érdekes szakmai
kérdéssel, illetve a FESPA-n bemutatott
Ujdonsagok leirasaval folytatjuk kovet-
kez6 lapszamunkban! Sign
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