BESZALLITOK

Esko VariAngle

Soha nem latott kreativ lehet6ségekhez
jutnak az Esko Kongsberg C- és XP-
rendszerek kezel6i a 0-60 fok kozott al-
lithaté VariAngle szerszammal. Segit-
ségével lényegesen megkonnyithet6 a
display- és POS-gyartas, igy a tervezdk
kreativitasa tovabb né.

agy sebesség mellett hasznalhat
a VariAngle, amely minden egyes

vagas esetén 0-60 fok kozott allit-
haté. Ennek nagyon nagy el6nye van a
3D-s kreativ anyagok gydrtasandl, hi-
szen csokken az atallitasi idg, igy a nagy
vagasi sebesség kihasznalhat6. Knut
Johansen, az Esko digitalis végfeldolgo-
zasi termékmenedzsere szerint: ,Ellen-
tétben a piacon talalhaté mas termé-
kekkel, a VariAngle szerszamcsere nél-
kiili termelést tesz lehet6vé, igy nem
kell megszakitani a munkat, atszerelnia
berendezést a kiilonb6z8 szogl vagé-
sok esetén.”
Az eddigi rendszerek rogzitett kivagé-
szerszammal dolgoznak, ezért a kiilon-
b6z& vagasi szogek alkalmazasanal
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mindig szerszamcsere volt sziikséges.
Ez a gyakorlatban bonyolult termékek
esetén akdr 3-4-szeres vagbdszerszam-
cserét jelentett. Az Esko Gjonnan kifej-
lesztett VariAngle vagofeje egyenes va-
gasra is alkalmas, de szoge 0-60 fokig
allithaté 100 m/perces sebesség mellett.
Ez az intelligens, automatikus Vari-
Angle szerszam kreativ lehetGségeket
kinal az Esko ArtiosCAD szoftver fel-
hasznaléinak dj 3D-s konstrukcidik el-
készitéséhez. Mivel az Esko ArtiosCAD
tervezési szoftver vezérli a fejet, ezért a
vagoasztalnal a kezel6nek nem kell va-
gasiszog-utasitasokat adnia, igy a pro-
duktivitas darabonként akdr 25%-kal is
novekszik.

Példaul egy 60 fokos V alakd vagas ese-
tén haromszog alakd oszlopok készit-
het6k. Ez eddig lehetetlen volt, mivel a
piacon eddig csak max. 45 fokos szog(
vagéfejek léteztek. Példanak okaért
mostantdl lehetséges feltekercselt, su-
garmérettd| fliggd ivek vagasa.

Az Uj tipust VariAngle-fej mar az Esko
bemutatétermében is kiprobélhato.

BASA evolution

Tokéletes ivvagas

Automatikus razérendszert fej-
lesztett ki a Baumann a tokéletes
vagasi mingség eléréséhez.

zives vagogépeknél komoly
Afizikai munkat igényl6 eld-

készités szlikséges. Az ivek
felrazdsa, kittése, majd pedig a
folosleges levegd kipréselése az
ivek kozil a BASA evolution auto-
matikus feldolgozé egységgel
nagy sebességgel, tokéletes mi-
noségben, éI6 munka kivaltasa-
val torténhet. Az alapberendezés
modularis egységként egy vagy
két vagégép, illetve puffer tarold
kiszolgdlasara alkalmas.
KiegészitSkkel teljesen automa-
tizalt vagésor alakithaté ki. Jol
hasznalhaté cimke- és csomago-
[6anyag-gyartasnal, de a klasszi-
kus akcidens nyomtatas teriiletén
is. A belépd modell ara kedvezé.
Az Air Knife-technolégia segitsé-
gével lényegesen csokkentették a
felhasznalt levegé mennyiségét
és a rendszer energiafelhaszndla-
sat. A gépet tartés, haromm{isza-
kos lizemeltetésre tervezték.
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