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Esko kispeldanyszamu
hullamkarton-feldolgozas
Kongsberg nonstop termelés

Specialisan kis példanyszamu hullamkartontermékek digitalis feldolgozasara tette
alkalmassa az Esko Kongsberg C66 berendezését. Eddig ezen a nagyformatumu gépen
csomagoloanyagokat, cimkéket, display-ket lehetett gyartani.

agy sebességre és precizids vagasra
N alkalmas a Kongsberg C66 beren-
A dezés. Az Esko robottechnologiai
i programjanak segitségével most mar ne-
© héz tablas anyagokkal is miikodtethetd.
A POS-display-k hulldmkartonokbdl is
i késziilhetnek, és az Esko kivagorendszere
© a hagyomaényos stancolas igazi alternati-
© vajat teremtette meg.
: Egyediilallo moédon 100 m/perces sebes-
: séggel dolgozik a Kongsberg C66. A mé-
© ret egyzOnas hullamkarton-termelés ese-
: tén 2,5x4,8 méter is lehet, ami nemcsak
© POS-display-k gyartasat, hanem nagyfor-
© matumi védécsomagoldsok gyartasat is
¢ lehet6vé teszi. A hullamkartonlemezek
: dupla- vagy haromrétegii hullamkarton-
© bol allhatnak. Természetesen mas anya-
¢ gok, mint pl. habositott poliészter tablak

© is feldolgozhatok.

© A nagy munkafeliilet ellenére a Kongs-
© berg C66 kompaktnak tekinthetd, hiszen
: 3210x4800 mm-es befoglalo mérettel
© rendelkezik. Multizonas termelésre alkal-
© mas. A szénszalas erdsitésii konzol nagy
. sebességet és gyorsulasokat tesz lehetové
© mindségi rillezés és vagas mellett. Telje-
© sitménye 40 szazalékkal nagyobb 3 méter
i széles XY-vagogéptarsainal. Traverzek
© segitségével nagyobb anyagokat is képes
: feldolgozni.

© A gép asztala két zondra oszthato: amig
© az egyikben a kezel8 elékésziti a munkat,
© amasikban megtorténik a vagas. A zona-
i csere automatikus. Az i-cut Production
© Console (iPC) kamerik segitségével ve-
© zérliafeldolgozast, amik a gép beallitasa-
¢ hoz, kalibralasahoz sziikséges. A rend-
© szer felismeri a szerszamokat. A szoftver
© akezeld szdmara logikus, felhasznaloba-
¢ rat modulokat tartalmaz, amik szimbolu-
© mokon alapul6 kezel6i feliileten érhet6k
© el. ADevice Manager modul segitségével
. a kezelés tavolrdl is torténhet. Miutan a

© kezeld egy idében elé tudja késziteni az

Robottechnolégia segitségével nonstop termelés is végezheto, . egyik munkat és a masikat pedig végzi a
ami Kis példanyszami munkak elkészitésénél is alkalmazhato, ezaltal © rendszer segitségével, igy 1ényegesen né
az ilyen jellegli munkak ciklusideje is nagyon kedvezévé valik © ahatékonysag.
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